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Stand 2018

Wir empfehlen eine Schulung fiir einen schnellstmoglichen Start in die Zeiterfassung!

Natirlich bieten wir auch eine schnelle Installation und Einrichtung der Software an.
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1. Allgemeines

Einstellung der Berechtigungen, der Meniistruktur und der Favoriten
Alle benutzerspezifischen Einstellungen werden Gber den Admin Client konfiguriert.

|Neubner, Sehaztian 2 |

neues Passwort: | |

neues Pazswort

Benutzerverwaltung
T | @
Allgemein |PZE Client | BDE Cliert | Entrs Client | 1o | abteilungen |
3 Standard 2 Mumnmer. |1 | Sprache German -
Benutzermarne: |Standard | Sartierutig Marne - ]

viederholen: | |

[ Einfache Yerschiiizzelung

Fagswort andern

Art | Berechtigung [ st |Beart.
Allgemein TTh PaC - Programmaufruf *
Allgemein TTH Pal - FZE Bearbeitung s
Allgemein TTH Pol - BOE Bearbeitung
Allgemnein S aldoanzeige b3
Allgemein |ilaubzanzeige 3
Allgemein TTH Admit - Benutzer b3 s
Allgemein TTH Admiti - Pragrammaufruf = =
Allgemein Ligten editieren =
Allgemein Supportanfrage online b ><

Nahere Informationen dazu siehe im Handbuch Administration.

Sollten Sie Wiinsche zur Anpassung der Zugriffe im BDE Client haben, setzen Sie sich bitte mit lhrem
Administrator bzw. Systembetreuer in Verbindung.

Folgende Eckpunkte sind von den Berechtigungen im Admin Client abhangig:
Zugriff auf Mitarbeitergruppen
Kennwort zur Anmeldung am Programm
Zugriff bzw. Anzeige von erlaubten Programmteilen
Anderungen/Bearbeitung in erlaubten Programmteilen
Darstellung der Favoriten
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Struktur im BDE Client
Der BDE Client besteht in seinem Aufbau aus folgendem Grundmend

["d BDE Client - TOP TIME Management - 26,100
Stammdaten Bearbetung Statistiken Leitstand Tools  Administration  Hilfe

Stammdaten hier werden alle Stammdaten und Vorgaben erfasst

Bearbeiten Funktionen der Bearbeitung wie Nacherfassung, Korrektur und Abschluss von
Buchungsdaten

Statistiken Auswertungen und Statistiken

Leitstand Leitstdnde / Darstellung der aktuellen Zustande der Projekte, Mitarbeiter, Maschinennutzung
Tools diverse technische Funktionen des Systems

Administration Zugriff auf den Admin Client (abhangig von Berechtigungen)

Hilfe Aufruf von Clienthandbuch im PDF Format

Hinweis

Die im folgenden beschriebenen Programmfunktionen sind nicht immer Bestandteil lhres erworbenen
Programmpakets. Priifen Sie bitte anhand lhrer Rechnung/Auftrag welche Funktionen flr Sie relevant sind.

T

[ Arbeitsschritte verwalte Izgl‘
| [ & |[ & T @
Arbeitzschritt suchen 1 -
peicherm
Arbeitzzchritte Loschen
Mr Bezeichnung =] Brucken m Deaktiviersn
3 1| Allgemeine Arbeiten Editieren
2| Planen / Zeichnen Murnmer: FIE. |——|
3 Saul:.uermach.en '_ Bezeichnung: |.&I|gemeine.~'1'n.rl:ueilen
8| Serviceschein i || @S sl O Paralel
10] Teile bestellen b, || At SR e
11 | Zuzammenbau Rechner K.ostenark: |Technik testen _'_]
12| Test und Installation D“_J_Cken : EDE Ku:un.to' |K e __j
13| Ortliche Begehung / Planung EdeesnJ : el

14| Angebat Erstellen
; 1.00
15| Teile Einkauf Solmenge: |

|
16| K.abel zighen Biistzeit ::IEL Sollmenge Fis
17 | Server / Arbeizplatze aufztelen . i 2
18| Anschliefen und Installieren der Arbeitsplatze Sollzeit (hhvmm:ss ms} "’
13| Testlaute

: . 93,35 ¢
20| Lizten und Scanner einstellen
21 | Scannen und Zahlen F.ostenzatz 2 0.00 €|

|
|
22| Irventur werbuchen Kostensatz 3 | 0.00 €|
|
|

K.ostensatz 1

23| Auzwertung
55 | Mengendnlage
93| Verzand Kostensatz &

100 Test A5 1 ; : :
00 Tast AS 2 Produkionzarweisung:

K.ostenzatz 4: 0.00 €|

0.00€]

401 | Erformn Test arbeite bitte allgemnein

E11 | Tast A5 3 Textbaustein
=+ laden

1002 | Frazen Parallel

1003 | Schweiben Parallel
1012 | Schweilen

1021 | Mazchinenschlozzere Te:-:tl:_uaustein
1022 | Endkontralle/Fertigmeldung speichemn
1023 | Flachzchleifen Parallel x
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Meniifiihrung
Generell rufen Sie in den Time iX Programmmasken das Funktionsmenu wie folgt auf:
> Oben links neben dem Beenden-Button als Gesamtmen der aktuellen Bildschirmmaske
> Alternativ in der Bildschirmmaske durch die rechte Maustaste / Kontextmenu das, fir die aktuelle
Situation nutzbare Menii

Wichtig
Sie finden alle Funktionen und Voreinstellungen immer im Hauptmeni oben rechts und teils im Kontextmend,
hier jeweils situationsbezogen.

Favoriten
Am linken Bildschirmrand sind die fir Ihre Anmeldung frei geschaltenen Favoriten (Direktzugriffe) zu sehen.
Eine Anpassung erfolgt iber den Admin Client.

[Fd BDE Client - TOP TIME Managerment - 2.6.100
Stammdaten Bearbeitung  Statistiken Leitstand Teools  Administration  Hilfe

Supportanfrage online

Kunden
Kostenstellen

Projektarten

:Arbeitzzchritte

Projekte
Ruckmeldungen

Auswertungen

S5elf Made Statist___

Druckfunktionen
Generell finden Sie in jeder Bildschirmmaske bzw. Kontextmeni eine Druckfunktion.

Meu

Speichem
Deaktivieren
Deaktivierte anzeigen

Sartierung 4

| Dirucken
I,

Editdien

Hotline Mo bis Fr 09:00 bis 14:00 Uhr (auRer an Feiertagen) Bei Fragen wenden Sie sich an: service@time-ix.com Seite 6 / 47



timeixX

D.h. bereits hier kdbnnen Sie eine Standardliste bzw. Auswertung zu dem vorliegenden Thema zu Papier geben.
Selbstverstandlich kénnen Sie jedes Druckformular editieren und somit Optik und Inhalt anpassen. Die
Editierfunktion wird tGber den Admin Client gesteuert.

Allgemeine Statistiken und Listen erhalten Sie unter dem entsprechenden Menulpunkt.

Als Formulardesigner wird List&Label verwendet. Sie finden das ausfiihrliche L&L Handbuch im
Handbuchverzeichnis als PDF-Dokument.

Suchen mittels Suchbegriff

Kundenstamm wverwalten

[l 4 || & |

Kunden - Suche

Kundetliste Kunden - Anzchrift

KdNr| Fennung | Mamel | M anne |A

Die Suchfunktion mittels Suchbegriffen durchsucht die laufende Nummer, wie Mitarbeiter- oder Modellnummer
und die Bezeichnung, bzw. Namen. Sie kénnen nach vollstandigen Begriffen, wie z.B. Namen oder auch nach
Begriffsteilen suchen lassen, die sog. Teilstringsuche. Sie missen keine Wildcards verwenden wenn Sie einen
Teilbegriff oder einen Teil einer Nummer suchen.

Beispiel

Sie suchen einen Mitarbeiter in der Mitarbeiterverwaltung oder ein Projekt in der Projektliste und wissen nur,
dass als Namensteil ,miller* enthalten ist, wie z.B. Millermann oder Hausmiiller. Dann wird Ihr Suchbegriff
einfach mdiller sein. Mit dem Fernglas l6sen Sie die Suche aus.

Es werden lhnen nun alle Mitarbeiter die“mudller” im Namen tragen angezeigt.

Hinweis

K’

Das Fernglas mit dem Pfeil darunter zeigt wieder alle Eintrége an.

Speicherung von Eingaben

Eingaben und Anderungen in einer Eingabemaske miissen generell anschlieBend gespeichert werden.
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i} Maschinenverwaltung @
| (48 || 4 B O
0 1 Meu
tazchinenliste | Grunddaten IMaschinen-lnfD iWarlungspléne :
Mr Maschinentyp Status |« || (s
B | 1000 Frésmaschine 01 WEAP '
[ : 1000 i 5
7301 | Baggar Ke T Nurmmer: 1000 | Anschaffung  [05.08.2008 ] —
1002 | Multicar 07 FRO o
1003 Bagger gross AU | || Tom [Frésmaschine U1 | Kosenssed [ Edieen
Kostensatz 2 1022
1004 | Traktar AUS Bescheb | | ostenzatz
1552 | wa IN& Kostensatz 3 1466E
| | Fostenzatz 4: 000E
Serien Nr.: | | Kostensatz 5 0,00€

Hierzu finden Sie im Menu die Funktion Speichern bzw. werden auch beim Verlassen der Bildschirmmaske dazu
aufgefordert.

In manchen Bildschirmmasken wird durch eine Anderung bzw. Eingabe eine Bearbeitungsfunktion aktiviert.
Diese ist durch die Anzeige eines Speicher Buttons oben neben dem Menubutton ersichtlich. Ohne Betatigung
dieses Buttons kann die Maske nicht verlassen werden, es wird ein entsprechender Hinweis ausgegeben.

Einsatz der BDE, standalone oder im Verbund mit einem ERP System

Die Time iX BDE TOP TIME Management kann entweder als eigenstandiges System genutzt, oder per
Schnittstellen von einem ERP-System (Leitsystem) mit Daten versorgt werden und die erfassten Daten
weitergehend an ein solches System zuriick ibergeben.

Grundlegendes

Die Mitarbeiterstammdaten werden aus dem Personalzeit-Grundmodul tbernommen und missen deshalb nicht
mehr gesondert gepflegt werden.

Die einzelnen Tatigkeiten werden im Time iX BDE System Arbeitsschritt, kurz AS genannt.

Wir sprechen in der BDE von Projekten, je nach Gewerk und hausinterner Bezeichnung kennen Sie diese unter
dem Begriff Arbeitsauftrag, Lohnschein, usw..

Far immer wiederkehrende Arbeitsablaufe in Ihren Auftrdgen kdnnen Sie Arbeitsplane anlegen, denen Sie die
entsprechenden AS zuordnen.

Arbeitsschritte und Arbeitsplane missen in einem Standalone BDE System manuell angelegt werden. In
Verbindung mit einem ERP Leitsystem werden diese Stammdaten in der Regel vom vorlaufenden
Programmsystem geliefert und automatisch eingepflegt.

Tipp fiir den Anfang

Mehr noch als in der PZE gilt in der BDE, dass nichts von alleine kommt. Die Uberpriifung der Zeiten in den
Projekten ist Grundlage dafir um auf Dauer eine aussagekraftige Projektzeitverwaltung zu bekommen.

In der BDE fallen fehlende Zeiten nicht sofort auf, deshalb muss hier genauer kontrolliert und gepruft werden.
Prufen Sie besonders in den ersten Wochen sehr genau die Projektzeiten, um so schneller kdnnen Sie reagieren
und Problemen in der Erfassung auf die Spur kommen.

2.

Was muss zwingend vor einem produktiven Start mit der Time iX BDE angelegt bzw. definiert werden
Projektarten, zumindest eine Standartprojektart
Arbeitsschritte, zumindest einen Standartarbeitsschritt
nur bei Verwendung von Kostenstellen: Kostenstellen / Kostenarten / Arbeitsweise der Kostenstellen
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2. Menupunkte des BDE Client

2.1 Stammdaten

time iX

Um mit dem BDE System starten zu kdnnen, missen zunachst diverse Stammdaten angelegt werden.

"3 BDE Client - TOP TIME Management - 2,6.100
Stammdaten Bearbeitung Statistiken Leitstand Tools  Administration  Hilfe

Kunden
Kostenstellen
Projektarten
Projektgruppen
Fehlercodes

Teamverwaltung

Arbeitsschritte (AS)
Arbeitsplane (AF)

EDE Konten
Mitarbeiterqualifikation
Maschinenverwaltung

Maschinengruppen
Parameter
Mandant / Benutzer wechseln

Ende
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Die notwendigen Vorarbeiten sind bei einer Standalone Variante umfangreicher, da alle Stammdaten manuell
gefillt werden mussen. In Verbindung mit einem verlinkten ERP System kdnnen viele Stammdaten aus dem

ERP System gefiillt werden. Welche Daten tbergeben werden kénnen hangt von lhrem ERP System ab. Die
Time iX BDE kann alle ihre Stammdaten Uber die BDE Schnittstelle einlesen, bzw. auch andern.

Alle Mitarbeiterdaten incl. derer Zuordnungen aus der PZE , wie Abteilungen usw. stehen natirlich aus dem Time

iX PZE Client zur Verfliigung.

In der BDE miissen ausschlieRlich die projektbezogenen Informationen als Stammdaten angelegt werden.
Bei einer relativ kompakten Nutzung der BDE miissen mindestens folgende Stammdaten angelegt werden

- Projektarten
- AS/Arbeitsschritt

2.1.1 Kunden

Das Time iX BDE System besitzt eine eigene Kundenverwaltung.

E Kundenstamm verwalten

| [ENEY
Kunden - Suche
Kundenliste
Fdilr | Kennung Mame1 MHamed =]
Aler Bdler ]
AtozGrbH | Atos Auto-Teile
Magy Deniz Nagy
MBS MBS
SEE SEE Ingenizure
SI0UG GmbH | SIDUG GmbH &
TEC atez | TEC artec GmbH
-3604 | ADR Al Bdvanced Digital
[1-3643 | Fuchs Fuchs Produktions- und
1-3649| addLAN addLAN
Peifekter halt

33651 | Zuber Zuber Betonwerk
4-3652 | KK-Rohrbieget | KK -Rokrbiegetect
133657 | BN BN

[0-3655 | OFM OFM

|4-3662| Fleigenao Fleigeno des
| 73665 | KPC Kirschrer | KPC Kirschner
|8-3666 | Eschenbacher | E schenbacher
[9-3RE7 | Barchard

]
]
123650 | perfekter halt
]
]

[ngenieLre GhA
Ch Barchard T

Kunden Nr
K.ennung
Arirede
Mame?
Name2
Shrasse
Land/PLZ
YWohnart

| Kunden - Anschilf [Hirweise | aktuele Projekte

Aufnahme Telefon Hr 1 +2
06183990505 |
|
Firma | |
Telefan1+2

\Adler Elektratechnik GmbH & Co.| | |

‘Kahler Shrabe § | E-mail Adresse 1+ 2

EI |a.ad|er@adler-eleklrc|.de | J

‘Karlslein am Main ‘ | | J

.

Homepage
|www.adler-elektm.de
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Neben der allgemeinen Kundenanschrift sowie diversen Kontaktdaten kénnen Sie persdnliche Infos/Hinweise
hinterlegen. Weitergehend werden aktive Projekte die dem Kunden zugeordnet sind im entsprechenden Tab
angezeigt.

Die Kundenzuordnung zu den Projekten bewirkt vorrangig in den Statistiken eine kundenbezogene Auswertung
und gibt Ihnen schnell einen Eindruck des Auftragsvolumens der einzelnen Kunden.

Naturlich konnen in den Auswertungen diese Kundenergebnisse gegenliber gestellt werden und somit Favoriten
bzw. Ranglisten erzeugt werden.

Eine Kundenzuordnung zum Projekt hat keinen direkten Einfluss auf das Verhalten des Projektes im Bezug auf
Bearbeitbarkeit 0.4..

In Anbindung an ein ERP System kann die Kundenverwaltung lber die Schnittstelle bedient werden.

2.1.2 Kostenstellen und Kostenarten
Diese Funktion stellt ein Modul dar und ist abh&ngig von der erworbenen Programmlizenz nutzbar.

Ein BDE System stellt in der Regel die Grundlage fir eine Kostenstellenrechnung.

D.h. die hier erfassten Istzeiten von Mitarbeitern und Maschinen bilden die Basis der Kostenstellenrechnung.
So wird der Arbeitsschritt, meistens die Kostenart, also ,was mache ich®, somit die Tatigkeit sein.

Die Kostenstelle dagegen kann im System unterschiedlich interpretiert werden.

Kostenstellen
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|T| Kostenstellen
=0
K.ostentrager: Test Programmiening

Fostenstelen |Kostenarten

ML Bezeichnng
501 Wertrieh _ ;
500 Techrik Bezeichnung |Prngramm|erung1 |
A03 Hotline

511 511 Wof Stahl [pressen, biegen strahlen,
500 &

501 F

502/ B

503 E1

04| 1

505 0
B113 Gehalt

Mummer. Rl

Lohnkostensatz ‘Luhnkuslensatﬂ LI

dutopauze [ Automatischer Pausenabaug

Entweder stellt das Projekt die Kostenstelle dar (Variante 1), oder die Kostenstelle wird Gber die Tatigkeit, also
Kostenart, zum Arbeitsschritt definiert (Variante 2).
Wenn mit Baugruppenfertigungsauftragen, Lohnscheinen 0.8. gearbeitet wird, ergibt sich in der Regel eine
Struktur nach Variante 1, wie folgende Beispiele darstellen.

Projekt: Baugruppe Steuerungseinheit = Kostenstelle Elektrowerkstatt

Projekt: Baugruppe Kranaufbau = Kostenstelle Metallbau

Alternativ kann in Projekten die mehrere Arbeitsschritte und somit Kostenstellen beinhalten, die Kostenstelle Giber
die Kostenart, die wiederum dem Arbeitsschritt zugeordnet ist, abgebildet werden (Variante 2).

Soz.B.:
> schweillen = Kostenarten SchweilRarbeiten = Kostenstelle Metallbau/Schweillerei
> lackieren = Kostenart Lackierarbeiten = Kostenstelle Lackiererei

Zur Nutzung der Kostenstellenerfassung muss daher vorab diese grundsatzliche Einstellung vorgenommen
werden:

Wahlen Sie bitte ,Kostenstellenzuordnung in Projekten” oder ,Kostenstellenzuordnung in Kostenarten* und
speichern diese Grundsatzeinstellung mit der daneben gezeigten Diskette ab.
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Beachten Sie bitte unbedingt, dass diese Einstellung nach der Anlage eines ersten Projektes nicht mehr
&nderbar ist. Ein gemischter Betrieb innerhalb des Systems ist nicht mdéglich und ware praktisch auch nicht
sinnvoll.

Sie werden in lhrem Betrieb immer generell nach Variante 1 oder 2 vorgehen.

Nach der Einstellung der Kostenstellenzuordnung kénnen Sie die in lhrem Betrieb und Ihrer externen
Kostenstellenrechnung vorhandenen Kostenstellen anlegen.

Sie haben die Mdglichkeit diesen Kostenstellen einen Lohnkostensatz zuzuordnen.

Dies ist nicht notwendig solange mit einem festen Kostensatz in der Kostenstellenrechnung gearbeitet wird.
Werden je nach Mitarbeitereinsatz unterschiedliche Kostensatze in der Rechnung zu Grunde gelegt, so kénnen
Sie dem durch die Zuordnung von bis zu finf verschiedenen Satzen gerecht werden.

Diese fiinf Kostensatze finden sich auch in der Mitarbeiterverwaltung wieder. Hier kdnnen Sie diese Satze mit
Betragen versehen. Somit kann letztendlich in der Auswertung entweder die Kostenstelle in bis zu finf
verschiedene Kostenebenen gesplittet werden bzw. bei hinterlegten Kostensatzen direkt in Betrdgen ausgewertet
werden.

Wichtig

Nach Anlage aller Kostenstellen muss im PZE Client — Mitarbeiterverwaltung zwingend eine Stammkostenstelle
pro Mitarbeiter zugeordnet werden. Damit kdnnen Arbeitszeiten, die ohne Kostenstellenzuordnung anfallen,
zumindest der Stammkostenstelle zugeschrieben werden.

Werden keine Stammkostenstellen definiert, kdnnten in einer Auswertungen Leerlaufzeiten entstehen die dann in
der Rechnung fehlen und somit die gesamte Kostenstellenrechnung verfalschen.

Hinweis

Stammkostenstellen werden in der Kostenstellenverwaltung nicht besonders gekennzeichnet.

Naturlich kdnnen Sie in der Bezeichnung, sowie durch eine strukturierte Organisation der Kostenstellen
Nummernkreise, eine Unterteilung in Kostenstellen und Stammkostenstellen durchfiihren.

Kostenarten

r@ Kostenstellen

kostentrager: Test Pragrammierung

® i Proikler O Kostenst d

i fuostenstellzn ' F.ostenarten

M Bezeich :
umme; BZEI rjung : Mummer:

1| Programmisrung testen
2| Programmigrung entwickeln
3 Technik Ingtall
4 Technik testen

A Wertrieb Yerkauf

Bezeichnung: | Pragrammisming testen

Durch die Kostenstelle wird zunachst nur definiert, dass die Tatigkeit stattfindet.
Sie wissen bis dahin noch nicht was der Mitarbeiter auf der Kostenstelle ausgefiihrt hat.

Dazu definieren Sie bitte erganzend die Kostenarten. Die Kostenarten werden in der Arbeitsschrittverwaltung
(AS) diesen zugeordnet.

Beispiel
Die Kostenart ,Fahrzeug lackieren® ist in der Arbeitsschrittverwaltung den folgenden AS zugeordnet:
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grundschleifen
spachteln
feinschleifen
grundieren
lackieren

Bei der Einstellung ,Kostenstellenzuordnung in Kostenarten® (siehe vorherige Beschreibung) ist das Feld der

Kostenstellenzuordnung in der Kostenartmaske aktiv. Wahlen Sie in diesem Fall auf welcher Kostenstelle diese
Kostenart erbracht wird.

2.1.3 Projektarten
Die Projektarten erméglichen es die Projekte nach verschiedenen Kriterien zu selektieren.

E Projektarten

F.iirzel Projektart Lohnzatz
MEL Meubau 1
REF Reparatur 1
HEM Anderung E 1
A Arbeitzvorberaitung 1
TES Meue Projektart 1
MEW Meue Projektart 1

So kénnen z.B. Unterscheidungen getroffen werden wie:
Reparaturen
Neubau
Garantiearbeiten

D.h. Sie kdnnen in den Auswertungen firr einen Zeitraum alle Garantiearbeiten auswerten, oder auch die
Garantiearbeiten pro Auftraggeber, oder Garantiearbeiten pro Mitarbeiter, usw.. Es ergeben auf Grundlage
solcher Projektdefinitionen viele Kombinationsmdglichkeiten in den Auswertungen die Ihnen bereits erste
Aussagen uber die Effektivitat Ihres Betriebes ermdglichen und das noch ohne in Mitarbeiterdetails wie Soll/lIst
Analysen einzusteigen.

Wichtig

Da bei der Projektanlage zwingend eine Projektart zugeordnet wird, ist es wichtig dass zumindest eine
»Standartprojektart” existiert. Ohne Zuordnung von Projektarten in den Projekten ist keine projektbezogene
Auswertung mdglich.

2.1.4 Projektgruppen
Projektgruppen sind als Ubergruppierung zu den Projekten/Fertigungsauftragen zu sehen.
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Projektgruppen

Nurnimer |Eezeichnung
10 F Migrng
FO Test
RA | miten
208002 ,
206007 Bezzichriung ‘Uerlrieb |

1000 test bde

76 TEST GRP Kinderzuacrung | -

Gruppenrunmer (20 |

Es wird sozusagen eine Ubergeordnete Ebene erzeugt.
Eine Projektgruppe kann ein Kundenauftrag sein, der sich in den Projekten zu verschiedenen
Projekten/Fertigungsauftragen zu diesem Kundenauftrag verzweigt.

Beispiel
Es gibt einen Kundenauftrag Uber eine Maschine ,XY*.
Far die Fertigung der Maschine ,XY* werden dann verschiedene Projekt/Fertigungsauftrage angelegt, wie z.B.:
Auftrag Untergestellbau
Auftrag Aufbau
Auftrag Steuereinheit
Auftrag Hydraulikeinheit

Meistens wird daher die Projektgruppe nur in Zusammenhang mit einem externen ERP System genutzt, da eine
manuelle Pflege mit entsprechendem Aufwand verbunden ist, und ohne Zusammenspiel mit einem ERP System
keinen direkten Nutzen ergibt.

Ein solches Vorlaufsystem / ERP System wird dann die Projektgruppe automatisch fiillen und in den
anhangenden Projekten zuordnen.

Bereits in der Projektgruppe ist eine Kundenzuordnung moglich, die dann bei der Zuordnung zum
Projekt/Fertigungsauftrag automatisch auch dort den richtigen Kunden zuweist.

Natirlich muss diese Kundenadresse im BDE System enthalten sein, bzw. auch mit dem ERP System
Ubergeben werden.

2.1.5 Fehlercodes

Fehlercodes werden bei den Riuckmeldungen der Fertigungszeiten verwendet.
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Codeverwaltung
| NS B @
Fehlercade suchen
Codeliste o =
Code Bezeichnung . tiv Deaktivieren

578
MEM | Material Ende Code;
CHD | Chef war net da

Bezeichnung: |
Haw' | Hallo ‘el
4 FFG
MEN At des Codes: {®) Fehlercode
{7} Infocode
Code Beschreibung:

Hierbei wird unterschieden zwischen Fehlercodes und Infocodes.
Fehlercodes sind ein Hinweis, dass die damit verbundene Arbeitszeit aus Griinden wie fehlerhaftes
Material 0.3. zusatzlich zur veranschlagten oder normal Ublichen Zeit benétigt wurde, so z.B.
Oberflachen nachbearbeiten
Schweillnaht nachziehen

Infocodes sind als reiner Hinweis zu sehen, und begriinden keinen zusatzlichen Zeitaufwand.
Verwenden Sie einen Infocode um der Arbeitsvorbereitung und dem Controlling zu signalisieren, dass
z.B. ein Fertigungsmalf’ zwar noch in der Toleranz jedoch schon grenzwertig ist. Diese Infos kbnnen zur
internen Qualitatssicherung dienen. Z.B.

Oberflachenschicht grenzwertig

Bohrung an max. Toleranz

Bohrung an min. Toleranz

Wird im Riickmeldesystem eine Zeit ohne weitere Angabe von Codes gestempelt, so gilt diese als normaler
Arbeitswert. Sozusagen ohne besondere Vorkommnisse, also der Normalfall.

2.1.6 Arbeitsschritte

Arbeitsschritte sind im einzelnen die Tatigkeiten des Projektes.
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Arbeitsschritte verwalten @
| | & || & IR0
Arbeitszchitt suchen-
Arbeitszchritte
Mr Bezeichrung = Aktiv |3 Deaktivieren
3 1| Allgemeine Arbeiten
2| Planen / Zeichnen Mumrner: Farbe: I:I
3 Saub.ermachlen Bezsichrung: |.~’-‘«|Igemeine Arbeiten |
8| Serviceschein ®s el O Pardlel
10 Telle bestellen At SRErE arale
11| Zuzammenbau Rechner Kostenart |Technik testen j
12| Test und Installation
13| fitliche Begehung / Planung ilis o |Knnh:|1 ,ﬂ
14| Angebat Erstellen 1m0

15| Teile Einkauf Sollmenge:

16| K.abel zighen Rijetsiit ::EL Salmenge Fi
17 | Server / Arbeisplatze aufstellen :
T, : = 10|
18| Anschiiefen und Instalieren der Arbeitsplatze Sl e ) ' '-
13| Testlaufe

201 Listen und Scanner einstellen
21| Scannen und Zahlen Kostensatz 2: 0,00

22| Inwentur verbuchen K.ostensatz 3: 0.00g

Kostensatz 1: 99,35

o

iy

-

23| Augwertung :
B | Mengendnlags Fostensatz 4 000

99| Versand Kastensatz 5 0,00€

100 Test A5 1 . o
200 Test AS 2 Produktionzanweisung:

A1 | Erfarm Test arbeite bitte allgemein

E11Test 25 3 Ter:ltl:u;ustem
1002 Frasen Parale i
1003 | Schweien Parallel
1012 | Schweiten
1021 | Maschinenschlosserei Te:-:ll:_uauslein
1022 | Endkontralle/Fetigmeldung speicherm
1023 Flachachleiten Parallel X

(5 2]

=

Der Begriff Arbeitsschritt ist bei Ihnen eventuell auch als Arbeitsgang bekannt.

Es handelt sich dabei um einen elementaren Bestandteil des spateren Projektes. Ohne Arbeitsschritt gibt es
auch keine Buchungsmaoglichkeit auf dem Projekt, da immer auf einen Arbeitsschritt gebucht werden muss.
Stellen die Projekte in lhrem Einsatzfall jeweils einen Lohnschein dar, dann muss zumindest ahnlich der
Projektart ein Standart-Arbeitsschritt existieren der dem Projekt (Lohnschein) bei der Neuanlage automatisch
zugeordnet werden kann.

Ein BDE System wird im Lohnschein Modus meist durch eine vorgestellies ERP System bedient, d.h. diese
automatische Lohnscheinanlage mit einem Standard Arbeitsschritt wird in diesem Fall von der Schnittstelle
gesteuert.

Der Aufbau eines Arbeitsschritts (in Kurzform AS):
Ein Arbeitsschritt besteht im Mindesten aus einer Nummer und einer Bezeichnung.
Die AS Nummer ist maximal 3 stellig und ausschliel3lich nummerisch.
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Fir die Darstellung in Auswertungen und Verlaufen kann auch ein Farbcode zugeordnet werden. Klicken Sie
hierzu einfach doppelt auf das Farbfeld, es 6ffnet sich danach die Farbauswahl.

Die Auswahl ,Sequenziell oder Parallel” ist eine sehr wichtige Grundeinstellung bzw. Auswahl des AS-Typs.
Sie legen damit eine wesentliche Verhaltensweise des AS bei der spateren Buchung am Projekt fest.

Ein sequenzieller AS eines Mitarbeiters kann niemals gleichzeitig mit einem weiteren AS laufen. D.h.
wird ein sequenzieller AS angestempelt werden automatisch eventuell bis dahin offene AS des
Mitarbeiters beendet, egal welchen Typ diese hatten. Beispiel AS:

Steuerungsprogrammierung

Handschweilien

Handfrasen

Ein paralleler AS kann neben weiteren parallelen AS angestempelt werden.
Maschinentberwachung
Maschinenfrasen
Maschinenerodieren

Dieses Verhalten ist natirlich immer mitarbeiterbezogen zu sehen. Selbstverstandlich kénnen im System bzw.
auf einem Projekt verschiedene Mitarbeiter mit sequenziellen AS angemeldet sein.

Ebenso kdnnen verschiedene Mitarbeiter auf einem Projekt mit dem gleichen AS angemeldet sein.

Von Mitarbeiter zu Mitarbeiter gibt es somit keine Ausschlisse.

Ein typischer Einsatz des parallelen AS ist im Mehrmaschinenbetrieb gegeben. Tatigkeiten die zur reinen
Maschinenfiihrung/Uberwachung dienen werden in der Regel als parallele AS angelegt.

Diese Typisierung eines AS kann spater nicht projektbezogen geandert werden, ein paralleler AS bleibt ein
paralleler AS.

Sofern Sie die Time iX BDE mit einer anhangenden Kostenstellenauswertung bzw. -rechnung betreiben, kdnnen
Sie hier die entsprechende Kostenart zuordnen. Sie wahlen aus den in den Stammdaten angelegten
Kostenarten, siehe hierzu die Kostenstellen / Kostenarten Stammdaten

Bis hierher sind die Mindestangaben flr einen AS getatigt.
Alle weiteren Angaben dienen einem ausgedehnteren Einsatz des BDE Systems, bei dem es um Soll/Ist
Vergleiche, Leistungslohnerfassung usw. geht.

Sollvorgaben

Um Leistung zu erfassen muss natirlich eine Vorgabe existieren.

Das kénnen Sie im Weiteren der AS Stammdaten verwalten.

Diese folgenden Vorgabewerte kdnnen nattrlich von Projekt zu Projekt variieren und jeweils wahrend der
Projektzuordung angepasst werden.

Im Verbund mit einem ERP System erhélt die Time iX BDE diese Vorgabewerte natirlich aus der Kalkulation
zum Projekt Gbergeben.

Bei diversen Fertigungen wie z.B. Spritzgussverfahren (Nesterfertigung) kdnnen pro AS auch andere
Stlickzahlen als die Menge 1 vorgegeben werden, da pro Vorgang z.B. 10 Teile gegossen werden. Somit kdnnen
Sie im Mengenfeld eine Mengenzahl vorgeben die im Projekt dann als Ergebnis pro 1x diesen AS erwartet wird.
Durch den Schalter Sollmenge fix kann diese Vorgabe im Projekt festgeschrieben werden.

Ein Beispiel ware die Festschreibung der Menge 1 bei Arbeitsschritten wie Versandvorbereitung oder
Endkontrolle. Egal wieviel Stlick gefertigt wurden, es gibt fir diesen Fertigungsauftrag nur einen Versand bzw. es
wird eben die kpl. Ware in einem Vorgang in der Endkontrolle gepriift. Also auch wenn im Projekt die zu
fertigende Stlickzahl geandert wird, z.B. erhoht wird, es andert sich die Menge 1 flir den Versand bei fixierter
Menge nicht.
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Bei AS, die eine Ristung der Fertigungsmaschine hervorrufen wird in der Regel die Ristzeit zum AS erfasst. Bei
der Stemplung am Terminal wird dann der Mitarbeiter den AS abrufen und die Kennung Rustzeit anstempeln.
Wenn die Maschine gerustet ist und das Material zur Fertigung eingelegt wird, wird der Mitarbeiter am Terminal
den AS als Fertigungsmeldung anmelden. Die riickgemeldeten Riist- und Fertigungszeiten werden dann auch
gezielt den entsprechenden Vorgabewerten gegentiber gestellt. Das ist die ibliche Vorgehensweise in der
Einzelfertigung wie Maschinenbau, Formenbau usw.

Hinweis

Im Gegensatz zur Ristung einer Maschine flir einen Arbeitsgang wird bei Maschinen die in der Serienfertigung
eingesetzt sind, die Rlstung als gesonderter AS angelegt und vom Mitarbeiter entsprechend angestempelt. Die
Ristzeitvorgabe und Rustzeitriickmeldung wird dann als ganz normaler AS verwaltet und kann natirlich auch
gezielt ausgewertet werden.

Kostensatze fiir interne Berechnung/Analysen/Kalkulationen

Sofern BDE intern Kosten als Betrdge hoch gerechnet werden sollen, missen dem naturlich Kostensatze
zugrunde gelegt werden. In der Regel wird auf die funf Kostensatze des Mitarbeiters, siehe PZE
Mitarbeiterverwaltung. Sollten Mitarbeiter unabhangige Kosten lhren Berechnungen zugrunde gelegt werden, so
kdnnen Sie alternativ hier im AS bis zu finf verschieden Satze hinterlegen.

Warum diese funf Kostensatze? Sie kdnnen diese Satze frei nach lhren Vorgaben nutzen, z.B. Kostensatz 1 ist
der Regelsatz fur Arbeiten mit diesem AS, Kostensatz 2 ist der Satz fir Arbeiten in Zuschlagszeiten wie
Nachtarbeit 0.4.. Diese Basissatze kdénnen in Auswertungslisten und Ubergabedateien eingebunden werden. Die
Firma Time iX erstellt Ihnen daraus lhre Auswertungen entsprechend lhren Vorgaben. Sprechen Sie dazu mit
Ihrem personlichen Kundenbetreuer.

Texte / Produktionsanweisungen

Sie kdnnen im Textfeld zu dem AS einen Hinweistext hinterlegen. So z.B. Fertigungshinweise, oder Hinweise die
bei der Arbeit an bestimmten Fertigungsmaschinen in Verbindung mit diesem AS zu beachten sind.

Greifen Sie dazu bei Bedarf auch auf von |hnen vorbereitete Textbausteine zuriick, die Sie in das Textfeld laden
kénnen. Bei Anbindung an ein ERP System kénnen bei der Einlastung des Projektes diese Hinweistexte
individuell geftillt werden.

Wichtig

Ein AS kann nicht geldscht, sondern nur deaktiviert werden. Hierzu finden Sie in der Maske einen Button
zur Deaktivierung. Naturlich kdnnen Sie einen deaktivierten AS wieder aktivieren. Nutzen Sie hierzu das
Kontextmenu.

Der Grund fir diese Vorgehensweise ist, dass ein AS auch iber Jahre hinweg, selbst wenn er in dieser
Form nicht mehr angewandt wird, noch ausgewertet werden kann.

2.1.7 Arbeitsplane

Unter Arbeitsplane (Kurzform AP) kénnen Sie die vorhandenen Arbeitsschritte in Gruppen zusammenfassen,
also Arbeitsablaufe, somit Plane erstellen. Insbesondere in der Anlage des Projektes sind Arbeitsplane
hilfreich und erleichtern, bzw. beschleunigen die Anlage der AS im Projekt.

Die Zuordnungen in den Arbeitspldanen
Die Arbeitsplane zeigen einen Arbeitsablauf oder eben Arbeitsplan an.
Beispiel aus Abbildung: Der AP Produktion beinhaltet die AS

[ 48 || & T @

T Arbeitzschritte flr diezen Arbeitzplan
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Maschinenvorbereitung
Werkstiick vorbereiten
CNC programmieren
Programmanlauf
Programmuberwachung.

Wie beim AS kénnen Sie auch hier einen Standard Hinweistext zum vergleichbaren Zweck anlegen.

Bei der Neuanlage eines Projektes konnen Sie dann den AP oder nattirlich auch mehrere APs laden.
Naturlich kann im Projekt zu einem AP auch ein oder mehrere AS geladen werden.

2.1.8 BDE Konten

BDE Konten kdnnen fur die Sammlung manuell zugeordneter Daten genutzt werden.

|f| BDE Konten

Mr B zeichnu

2 SDnderkon
3 Machtarbeit

I

Mummer:

Bezeichnung: |Kc:nh:| 1

Fostenzatz 1: 1056 €
Lahmart

Es gibt System intern keine verbindliche Zuordnung dieser Sammelkonten. D.h. Uber diese ,Briicke“ kann lhnen
Ihr Time iX Systembetreuer einen Weg ,bauen® fur firmenspezifische Anforderungen die Uber die tUblichen Wege
in einer BDE nicht realisierbar sind.

So kénnen z.B. manuelle Zuschlagsbuchungen bei Zeitwertverteilung aus dem Programmmodul PoC (Point of
Communication / Virtuelles Terminal) darlber realisiert werden.

2.1.9 Mitarbeiterqualifikation

Die Zuordnung von Mitarbeiterqualifikationen kann Ihnen in der Produktionssteuerung eine Vorauswahl der
offenen AS zu den Mitarbeitern ermdglichen.
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Diese Vordefinition ist ausschlief3lich fur die Planung und Steuerung sinnvoll einsetzbar. Sofern Sie mit keinem
Produktionsplanungssystem aus lhrem ERP arbeiten ist eine Definition von Mitarbeiterqualifikationen nicht
notwendig.

Legen Sie zunachst aus lhrem Betriebsablauf sinnvolle Qualifikationsklassen an. Beispiele siehe im Bild
links. Dazu koénnen Sie im Textfeld auch eine ausfihrlichere Beschreibung angeben. Diese dient
ausschlielich lhrer Information und wird derzeit Programm intern noch nicht weiter verwendet.

Danach ordnen Sie den Qualifikationsklassen die entsprechenden Tatigkeiten aus der
Arbeitsschrittverwaltung zu.

Als letztes werden dann die Mitarbeiter zugeordnet. Sie haben hier die Moglichkeit den Mitarbeiter als
Kernqualifikation oder als Fachqualifikation zuzuordnen. Die Unterschiede erklaren sich wie folgt:
Die Kernqualifikation sollte die Tatigkeiten darstellen, die der hauptsachlichen Eignung des
Mitarbeiters entsprechen. Also somit der kostenmaRig effektivste Einsatz des Mitarbeiters.
Als weitere, sozusagen untergeordnete Qualifikation gibt es dann eventuell noch
Einsatzmaéglichkeiten im Betrieb flr die er zwar Uberqualifiziert ist, die er jedoch bei Arbeitsmangel in
seiner Kernqualifikation weitergehend ausfiihren kann.

Hinweis

Ein Mitarbeiter ist mehreren Qualifikationsklassen zuordbar. Jedoch pro Klasse immer nur als Kern- oder
Fachqualifikation, oder garnicht.
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Mitarbeiterqualifikation

Hr | _ Bezeichnun
1| Testqualiikation '
2| Frazmaschinenbedienung

3| Staplerschein M .
4 Chemiker =

b LKW -Schein Bezeichnung: |Testqualifikatinn
10 Techniker allgemein
11 Geratereparatur Ifio:

Testen der Kundenspezifik ation

Arbeitzzchithe F.ernaqualifik ation Fuir;
AS NI | Arbeitzzchritt Perght | Mame
100 Test A5 1 1001 Preisinger, Stefan
E11| Test A5 3

Fachqualifikation fiir:
Pershr | MName
1071 Ikl s
1012 Test, Schicht

2.1.10 Mitarbeiter Teamverwaltung
Mit Hilfe von Teams kdnnen Buchungen am Terminal fir alle, einem Team zugeordneten Mitarbeiter, gesammelt
durchgefiihrt werden.

[™] Teamwverwaltung X

. Mitarbeiter - Suche

| || 44 a | @
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Bilden Sie Teams aus dem Mitarbeiterbestand des BDE Systems.

Ein Team kann z.B. ein Bau- oder Montagetrupp sein, oder ein Fertigungsteam.

Dieses Team kann bestandig in dieser Form zusammen arbeiten, oder auch taglich oder von Aufgabe zu
Aufgabe, in der Zusammenstellung wechseln.

Grundsatzlich missen die moglichen Teams hier in der Stammdatenverwaltung angelegt werden.

Geben Sie dazu eine Teamnummer sowie eine aussagekraftige Teambezeichnung an.

Definieren Sie auch einen Teamleiter.

Danach kénnen Sie Mitarbeiter den Teams zuordnen.

Je nach Handhabung kann die Mitarbeiterzuordnung/Zusammenstellung am Terminal bzw. im PoC individuell
geandert werden.

Eine Anlage von neuen Teams, oder eine Anderung des Teamleiters am Terminal oder im PoC ist nicht méglich.

Hinweise zur Handhabung im PoC bzw. am Terminal finden Sie im entsprechenden Handbuch.

2.1.11 Maschinenverwaltung

Hier finden sich Ihre Fertigungs- und Hilfsmaschinen.
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™| Maschinenverwaltung

| I RE-Y
M azchinenliste
Mr M azchinentyp Shatus
B | 1000|Frasmaschine 01 AP
1001 | Bagaer klein FRO
1002 hMultic:ar 01 FRO
1003 | Bagger grozs als
1004 | Traktor BlUs
1562 | wuw (M,

Grunddaten

Hummer;

Top:

Beschraibung: ‘

Serien Nr.;

At

tazchinen-lnfo | W artungzplane

=] -

1000 Anschaffung:

05,05 20034

‘Frésmaschine 01

{7} Maschine
{*} Fahizeug

Fostensatz 1:
kiostensate &

Fostensatz 3

Fostensate 4:

Fostenzatz

15.35
1022
14 56
0,00
0,00

Fahrzeugnummer: (123

Bemerkungen:

Maschinen die bei der Projektstemplung mit erfasst werden, missen hier auf jeden Fall angelegt werden.

Es gibt spater in der Erfassung die Moglichkeit Maschinenzeiten manuell mit durch die Mitarbeiterstemplung
anlaufen zu lassen. Alternativ kann die Maschine auch mit dem Terminal gekoppelt werden und automatisch
Programmanlauf und Programmende riickmelden.

Da eine Terminal/Maschinenkopplung nicht ohne die entsprechenden Techniker realisiert werden kann, ist
eine detaillierte Beschreibung einer Anschaltung und Konfiguration im Benutzerhandbuch nicht ausgefihrt.

Eine weitere Moglichkeit Maschinendaten in das Time iX BDE System abzugleichen ist der Weg Uber eine
OPC Schnittstelle oder einer anderweitigen Datenauslagerung aus der Produktionsmaschine die dann von
Time iX gelesen werden kann.

Bei Fragen zur Kopplung Terminal und Maschine fragen Sie bitte lhren zustédndigen Betreuer bei Time iX, er
zeigt Ihnen gerne die Moglichkeiten auf.

Die Eingaben der Maschinenverwaltung
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Bei der Neuanlage geben Sie bitte eine eindeutige Maschinennummer an. Da bei einer manuellen
Maschinenanstemplung diese Maschinennummer mit angegeben werden muss, ist es sinnvoll diese moglichst
kurz zu halten.

Geben Sie dann bitte weitergehend Daten wie Beschreibung, Typ, Name und Seriennummer an.

Bei einer méglichst vollstandigen Datenflihrung unterstitzt Sie die Maschinenverwaltung auch im allgemeinen
Tagesablauf, so z.B. wenn es Rickfragen zum Maschinenkundendienst gibt.

Ein Blick in die Maschinenverwaltung und Sie wissen die zustandige Wartungsfirma, Ansprechpartner und kénnen
bei Riickfragen sofort die Seriennummer angeben Uber die |hr Maschinenbetreuer das Gerat auf der Stelle
eindeutig identifizieren kann.

Definieren Sie bitte weitergehend ob es sich um eine Maschine, also z.B. die Frasmaschine in lhrer Fertigung,
oder ein Fahrzeug handelt.

Im TAB Maschineninfo sehen Sie an welchem Projekt diese Maschine derzeit aktiv angemeldet ist.

Die Wartungsinformationen im TAB Wartungsplan werden derzeit noch nicht verarbeitet.
Dieser Programmteil ist in der Entwicklung.

2.1.12 Maschinengruppen
Die Maschinengruppen erlauben eine Gruppierung von typgleichen bzw. funktionell 8hnlichen Maschinen.

Pro Maschinengruppe kdnnen Sie einen Maschinenkalender hinterlegen, der aussagt zu welcher Uhrzeit und an
welchen Tagen die Maschinen dieser Gruppe nutzbar sind.

So kénnen Sie in einem Dreischichtbetrieb der an 5 Tagen die Woche arbeitet die Maschinen von 0 bis 24 Uhr
von Montag bis Freitag freischalten und bekommen somit eine Kapazitatswert fiir den Wochenzeitraum.

Diese Info wird programm intern noch nicht weiter genutzt, kann jedoch iber die ERP Schnittstelle an ein
Produktionsplanungssystem zur Verfligung gestellt werden.

BDE intern kdnnen Sie sich bei Bedarf entsprechende Auswertungen erstellen lassen.

Maschinengruppen

Mr | Bezeichnung

1 Frazmazchinen
R i
: 2| Hobelmaschine. | Mr.: 2

3 CHC Frasmaschine :
4| dsafasdfas Bezsichnung: |H|:||:|elmasch|ne.‘->< |

Yerfligbarkeit: WO biz: Mo Di Mi Fr

Do Sa So
[wo] [om] OO OOMOODO

Zugeardnete Maschiner: # | Maschinen zuordnen

Nr | Bezeichnung
1002 | Multicar M
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2.1.13 Parameter
In den Parametern kénnen Sie diverse Grunddaten fur den BDE-Client hinterlegen.

TAB Nummernkreise

Parameter = |

o][e]

Nummermlreize |Drucken / Plade |

Projektnummer:
Arbeitzschiitte:
Arbeitsplane:
Funder:

Hier kdnnen Sie die Startnummernkreise fur die laufenden Nummern, der diversen Bereiche wie Projekte, AS
usw. festlegen. Bei der fortlaufenden Neuanlage wird, beginnend mit dieser Starthummer, dann jeweils die
nachste freie Nummern vorgeschlagen.

TAB Drucken/Pfad

3

)P

Mummermkreize |Dru|:ken / Plade |

Frojektnummer:
Arbeitzzchritte: 1000

Arbeitzplane:
Funder: 1037

Geben Sie hier bitte an welcher Lesertyp sich in den von Ihnen verwendeten Terminals befindet. Diese
Einstellung ist fur die Erstellung des Barcodeaufdrucks auf den Laufzetteln / Fertigungspapieren notwendig.

Den Pfad zur XML-Schnittstelle fir den Daten-Import/Export geben Sie ebenfalls hier an.

2.1.14 Mandant / Benutzer wechseln
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Dieser Programmpunkt bringt Sie ohne das Programm verlassen zu mussen, zurlick zur Anmeldung am Client,
um den Benutzer und/oder den Mandanten zu wechseln.

2.2 Bearbeitung

Im Bearbeitungsmend finden Sie die Programmpunkte des ,taglichen Lebens®, insbesondere die Projektauswahl.

[(@ BDE Client - TOP TIME Management - 2.6.100
Stammdaten  Bearbeitung  Statistiken  Leitstand

Projekte |
Supportanfra Fertigungsibersicht
Abschluss
Kunden

2.2.1 Projekte

Unter Bearbeiten finden Sie als ersten Menlipunkt die Projektauswahl. Hier kbnnen Sie neue Projekte
anlegen, bestehende Projekte bearbeiten, den Status erkennen usw.

| | 4 || &

Projekthurmmer Frojektbezeichnung Kunde Beginn Sollende Istende Fortgchiitt | Projektart | Status
15485 Prajekt Autarmatik anlage 07.02.2013 19.03.2003 (1]1x:4 Beendet
181255 200maon4 19.03.2013 ooz MEU Beendet
200-33555-55 test las 17.03.2003 25052003 19032013 0oz NEU Beendet
25 ED Komplett 112 08.09.2008 ooz MEU Beendet
34 TEST laschen 07122009 07122003 0oz NEU Beendet
358899 27.01.2mo 19.03.2013 0o MEU Beendet
42 test prj art 09.04.2M0 19.03.2013 0o NEU Beendet
Lala} Sollvorgaben - Test AUDI 24102011 19.03.203 0% MEL Beendet
80077241041 PROIen 500 rein Rot der 14022008 06.02.2008 18032013 28% NEU Beendet
BO10772-64 041 PROIen B0 rein Schwarz 14022008 05022008 19032013 oo MEU Beendet
Al1080329 333000000 Div Kunden 19.03.2013 0o NEU Beendet
Al100046 100097 Krasz, Bemhard 19.03.2013 oo MEU Beendet
Al100142 030431 KlZ 19.03.2013 0o NEU Beendet
al100143 100317 Texmer 19.03.2013 oo MEU Beendet
AL10047 100319 Fischer, Andreas 19.03.2013 0o NEU Beendet
Bv030200 Pressentizch KOSTMER STAHLZEW 19.03.2013 oo MEU Beendet
Bv110000/001 Eigenbedarf Werl.statt DRECHSEL STAHLBAL 19.03.2013 0o NEU Beendet
B¥110000/002 Eigenbedarf Biiro DRECHSEL STAHLEAL 13.03.2013 0o MEU Beendet
B110000/004 Software DRECHSEL STAHLBAL 19.03.203 0o MEU Beendet
FL11433 test alpharum 23.04.2003 13.03.203 0o NEU Beendet

Die Projektauswabhl in der Ubersicht
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Sie sehen in der Projektauswahl die wichtigsten Projektdaten zur eindeutigen Identifizierung des Projekts sowie
Projektbeginn, geplante Fertigstellung, tatsachliche Fertigstellung/Endemeldung und den aktuellen Fortschritt.

Die gesamte Steuerung lauft auch hier wie schon in den anderen Programmteilen per Kontextmenui. Das
gesamte Maskenmendu finden Sie auch oben rechts im Mentbutton.

Die wichtigsten Funktionen in dieser Maske:
- Anlegen eines neuen Projektes

- Diverse Sortierungen

- Diverse Filterungen

- Druckausgabe Laufzettel/Fertigungsschein
- Voreinstellungen

Voreinstellungen Projektauswahl
Im Menu kénnen Sie unter Voreinstellungen definieren wie die Projektauswahl / -Liste nach dem Start
erscheinen soll.

Desweitern konnen Sie schalten ob die Liste im Minutentakt automatisch aktualisiert werden soll oder ob Sie nur
eine manuelle Aktualisierung Uber das Kontextmeni wiinschen.

Offnen Sie ein Projekt in dem Sie auf dem gewiinschten Projekt doppelt klicken

Einstellungen X

Projektiste
{#) &lle cffenen Projekte anzeigen

{2 rur die letzten I:I Frojekte anzeigen

) keine Projekte anzeigen

FrojekHiste richt akbualisieren

Das Projekt
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Das Projekt ist der Werkstatt-, Produktionsauftrag oder auch Lohnschein.

i

M

- =

Projekt Stammdaten | Arbeitsachritte EH'u'n:kmell:lungen | Gitatistik ;Eeichnung K.alkulation :

Das Projekt beinhaltet die verschiedenen Arbeitsschritte.
Es laufen hier die Riickmeldungen zum jeweiligen Projekt auf und es wird eine erste Statistik gefuhrt.
Sie kdnnen projektbezogen erste Informationen zum Soll / Ist Stand der Projektkalkulation erhalten.

Ein neues Projekt kdnnen Sie aus der Projektibersicht anlegen.
Wenn Sie sich in einem Projekt befinden haben Sie die Méglichkeit dieses Projekt zu klonen, d.h. also ein
weiteres mit exakt den gleichen Vorgaben erzeugen.

Hinweis
Sie haben so die Moglichkeit sich Projektvorlagen abzuspeichern, die Sie dann bei Bedarf einfach Uiber diesen
Weg kopieren bzw. klonen kénnen.

Wichtig
In Verbindung mit einem ERP System werden die Projekte natiirlich automatisch tGber die Schnittstelle

eingelastet. Trotzdem haben Sie die Méglichkeit nach wie vor Projekte wie z.B. Hilfsauftrage manuell anzulegen.
Achten Sie in diesem Fall jedoch bitte darauf dass Sie fiir solche Projekte andere Nummernkreise verwenden als

fur Ihre eigentlichen Fertigungsauftrage um bei einer automatischen Einlastung nicht zu kollidieren.
TAB Projektstammdaten

Sie kdnnen hier die Grunddaten wie Auftragsinformationen, Kundenzuordnung, Produktionstexte, diverse
Zuordnungen und Sollvorgaben hinterlegen

Wichtig

Die Projekthummer kann ausschlielich bei der Neuanlage des Projektes vergeben werden. Eine
nachtragliche Anderung ist nicht méglich.

Die Projektnummer kann alphanumerisch sein, aber eine alphanumerische Eingabe ist Gber die
Terminaltastatur nicht méglich. D.h. alphanumerische Projektnummern dirfen nur dann verwendet werden,
wenn Sie ausschliellich mit einer Barcodeerfassung arbeiten.

Uber das virtuelle Terminal PoC funktioniert die alphanumerische Eingabe ebenfalls.

Achtung, es werden keine Sonderzeichen unterstitzt.

Oft ist es Uiblich eine Projektnummer zu schlisseln. In diesem Fall kénnen Sie unter Einstellungen (im
Projektmenti) die Lange von Nummernbereichen und gewlinschte Trennzeichen vorgeben. Mehr dazu siehe in
den spater folgenden Einstellungen.

Geben Sie in den Projektstammdaten auch den Projekttyp an.
Naheres dazu siehe unter BDE Stammdaten — Projektarten.

Die Auswahl Produktiv oder Unproduktiv unterscheidet die Auftrage in produktive Fertigungsauftrage und
unproduktive Hilfsauftrage wie z.B. Putzdienst firmenintern.

Projekt Stammdaten | Arbeitzzchritte IEH'u'ckmeldungen E Statistik: §Zeichnung E K.alkulation
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Ein neu angelegtes Projekt wird zunacht als produktiv vorgeschlagen, Sie kdnnen dann die Auswahl bei Bedarf
anpassen.

Nachfolgend werden bis zu 10 Zeilen Kurzinformationen und ein Langtext fir ausfihrlichere
Produktionsanweisungen zur Verfligung gestellit.

Hinweis
Die Beschriftungen der Projektstammdaten, Kurzinfo und Langtext lassen sich in den Projekteinstellungen nach
Ihren Begrifflichkeiten anpassen.

Als nachstes folgen diverse Zuordnungen zum Projekt, so wie ein zustandiger Projektleiter, der aus der
Mitarbeiterverwaltung gewahlt werden kann, sowie eine Projektgruppe. Eine genauere Beschreibung der
Projektgruppenfunktion erhalten Sie unter BDE Stammdaten — Projektgruppen.

Bei den Feldern Teminalkennung, Fahrzeug und Standort handelt es sich um Sonderfunktionen die fur die
normale Funktion der BDE nicht maRgebend sind. Diese Funktionen wird Ihnen lhr Time iX Betreuer bei
Einrichtung und Nutzung gerne detailliert erklaren.

Unter den Kundendaten kann aus der internen Kundenverwaltung eine Adresse zugeordneten werden.
Sie kénnen auch direkt aus dieser Maske auf die entsprechende Kundenkartei springen um so z.B.
Telefonnummern oder kpl. Adressdaten sofort im Zugriff zu haben.

Die Sollvorgaben werden bzgl. des Startdatums automatisch bei der Anlage mit dem aktuellen Tag vorbelegt.
Dieser kann selbstverstandlich manuell noch angepasst werden. Das Endedatum setzen Sie bitte manuell, es
handelt sich dabei um den spat moglichsten Zeitpunkt. Daran kann in der Fortschrittsanzeige eine Prifung des
Fertigstellungstermins fest gemacht werden und bei Bedarf gewarnt werden.

Die Mengenvorgabe wird bei der Anlage auf die einzelnen Positionen der zugeordneten Arbeitsschritte
abgebildet. Dabei werden Arbeitsschritte die in den BDE Stammdaten festgeschrieben sind (siehe Fix Menge in
den BDE Stammdaten — Arbeitsschritte) nicht angepasst.

Wird in den Vorgaben eine Zeitvorgabe angegeben, so ist diese maligebend als Gesamtprojektzeit.
Eine Angabe von einzelnen Arbeitsschritt Sollzeiten wird dann fir die Gesamtzeit nur zweitrangig bericksichtigt.

Unter Projektstatus wird zunachst nach der Anlage der Status Aktiv vorbelegt. Als weitere feste Stati gibt es
Gesperrt und Beendet. Dazwischen kdnnen 3 frei definierbare Stati gesetzt werden. So kdnnen Sie z.B. einen
Status Endkontrolle, Versandfertig u.a. anlegen.

Nach diesen Stati kann in der Projektiibersicht gefiltert werden, so kénnen Sie z.B. komfortabel alle Projekte
filtern die auf Status Endkontrolle stehen und somit fur die zustandige Person einen Arbeitsauftrag erteilen.

TAB Arbeitsschritte
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| Projekt Stammdaten | Arbeltsschiite EH'u'c:kmeldungen :,EStatistik ?:Zaichnung | Kakulatior |

Pas | Stahs fibaitsschiitt Foschrit | Salenge  Menge | Ausschuss | Ristaet | Rustzeitlst| Einzelbol | SalkZet | lstZet
1 O 13, Otliche Begehung / Planung 1,000 0,000 00:00:00 oo0n  0Z20:00 234300
2 Q 14, Angebot Erstellen 1,000 0,000 00:00:00 00000 00:30.00 003200
3 O 15, Teile Einkauf 1,000 0,000 00:00:00 oooo 004500 00:33.00
4 Q 16, Kabel zighen 1,000 0,000 00:00:00 oooo 205000 17:48:00
] O 17, Server [ drbeisplatze aufstelen 1,000 0,000 00:00:00 000 1200:00 JR1E:00
E Q 18, &nzchliefen und Irstalieren d.. 1,000 0,000 000000 oo 03.00:00 072r00
7 Q 19, Testlaufe 1,000 0,000 00:00:00 oooo 030000 041700
g Q 1, Allgemeine Arbeiten 1,000 0,000 00:00:00 0000 0R1z00 733
3 Q 3, Saubermachen 1,000 0,000 000000 ooon 000000 0&:51:00
10 Q 10, Tele bestellen 1,000 0,000 00:00:00 oooo 000000 103350
1 Q 11, Zusammenbay Rechrer 1,000 0,000 00:00:00 oooo 000000 181:43

Bei Neuanlage des Projektes wird automatisch in die Arbeitsschritt Zuordnung verlinkt. Sie haben dann die Wahl
zwischen Arbeitsplanen und Arbeitsschritten. Natirlich kénnen Sie auch kombinieren. Was zunachst
vorgeschlagen wird, ob Arbeitsplan oder Arbeitsschritt, ist wiederum in den Projekteinstellungen zu definieren.
Die Funktion der automatischen Auswahl bei Neuanlage kénnen Sie in den Projekteinstellungen auch
abschalten.

Eine weitere Zuordnung von Arbeitsschritten ist auch nach der Neuanlage méglich. Offnen Sie dazu das
Kontextmeni und gehen Sie auf AS zuordnen. Sie erhalten die gleiche Auswahl wie wahrend der
Projektneuanlage, wie vorher beschrieben.

Haben Sie in den Sollvorgaben des Projektes eine Menge vorgegeben, wird diese jetzt bei den Arbeitsschritten
angenommen.

Naturlich werden fix gestellte Arbeitsschritte nicht in der Menge verandert, Infos dazu siehe in den BDE
Stammdaten — Arbeitsschritte.

Die Fortschrittsanzeige flllt sich automatisch.
Abhangigkeiten sind entweder die Rechnung auf die Soll / Ist Menge, oder die Rechnung auf die Soll / Ist Zeit.
Vorgegeben wird diese Grundeinstellung in den Projektstammdaten.

Der Status des Arbeitsschritts wird per Ampel angezeigt:
rot = noch nicht gestartet
= aktiv, gestartet
= abgeschlossen, fertig

Hinweis

Der Arbeitsschritt wird automatisch auf aktiv gestellt wenn eine erste Stemplung erfolgt. Den Status fertig konnen
Sie wie folgt erzeugen, entweder durch eine entsprechende AS fertig Stemplung am Terminal, oder automatisch
durch erreichen der Sollmenge. Dies geben Sie wieder in den Projekteinstellungen vor.

Weitergehend kénnen Sie die Arbeitsschritte natiirlich auch nachtraglich anpassen. Dazu wahlen Sie im
Kontextmeni die Funktion Bearbeiten. Die Maske schaltet dann um und gibt die Sollfelder frei.
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Passen Sie nun Sollmenge, Ristzeit, und Sollzeit bzw. Gesamtsollzeit an. Beachten Sie bitte, dass Sie entweder
die Einzelsollzeit oder die Gesamtsollzeit anpassen kénnen. Je nach dem welchen Wert Sie anpassen méchten
klicken Sie bitte vorher auf die entsprechende Uberschrift und 6ffnen damit diese Spalte.

Wichtig

Eine manuelle Anderung der gesamten Sollvorgaben ist bei einer Verlinkung mit einem ERP System nicht
empfehlenswert, da in diesem Fall Anderungen / Anpassungen immer vom Leitsystem durchgefiihrt werden
sollten. Ansonsten wiirden Ihre manuellen Anderungen nie vom ERP System wahrgenommen.

TAB Riickmeldungen

[T Projektverwaltung -> 25 EDV Komplett 112
B @
‘F‘miektStammdaten Abetsschite | Alickmeldungen SlalistikiZeichnungIKalkuIatinn‘
Riickgemeldete Positiohen
Pershr | Tag| Beginndatum | Beginn | EndeDatum| Ende | Daver |45 Nr. Arbetsschitt Topl &t| Info | Menge | Code | MaschlNr| =
1003 M| 26002011 1118 2600.2001| 11:18] 0000 23| Auswertung M| AB 0,000
1003 00| 17022011 11:48| 17022011 11:60)  00.04 20| Listen und Scanner einstellen M | 4B 0,000
1003| DO | 17.022011) 1200 17.022001| 1200|0000 12| Test und Installation i | AB 0,000
1003| DO | 17.022011) 120 17.0220011| 1201|0000 201 Listen und Scanner einstellen b | AB 0,000
1003 DO | 17.022011) 1206 17.022001| 1511 0206 23| Auswertung M| AB 0,000
1003 00| 170220011 1511| 17.022011 | 1518 00.07 20| Listen und Scanner einstellen M | AR 0,000
1003] M| 18052011 03:24) 2906.2001| 1611 1014:47| 10| Teile bestellen i | AB
1003 50 | 11032012 2207 12032002 16:02) 4155 12| Test und Instalation b | AB 0,000

Hier finden Sie alle Ruckmeldesatze des Projekts, konnen diese bearbeiten, manuell neue Satze anlegen bzw.
nachtragen. Uber das Kontextment finden Sie alle Funktionen die dort logisch aufgebaut anwahlbar sind.

TAB Statistik

Projektverwaltung -= 1007 Rechner zusammenbauen  Kunde: 1002, TESTKUMDE

Frojekt Stammdaten | Arbeitzzchitte | Blickmeldungen | Statistik | Zeichnung | Kalkulation

Zeitraum [02.09.2008 =] — [05.03.2018 =
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In dieser Maske erhalten Sie bereits eine erste Ubersicht zu den Ergebnissen des Projektes.

Lassen Sie sich die kumulierten Werte der Riickmeldezeiten aufrechnen, oder schliisseln Sie je nach Bedarf
Uber die verschiedenen Schalter die Ergebnisse entsprechend auf.Nattrlich finden Sie im Kontextmenu auch
eine Druckfunktion um die jeweils aktuelle Ergebnisliste auf Papier zu bringen

TAB Zeichnung

Projekt Stammdaten | Ahitsschilt | Riickmeldungzn | Statitik | Zeichnung EKaIkuIatinn '

B | BidSuchen | [2 Bild Entfemen |

-

Sie kdnnen eine Zeichnung, wie eine technische Zeichnung, Bemalung usw. zuordnen und damit auch auf die
entsprechenden Arbeitspapiere mit ausdrucken. Unterstlitzt werden alle gangigen Bildformate.

Eine grundsatzliche Einstellung zum Dateiverzeichnis in dem die Bilder/Zeichnungen liegen sollten kdnnen Sie in
den Projekteinstellungen vornehmen.

Eine solche Verkniipfung kann auch bei einer Ubernahme aus einem ERP System aktiviert werden.

So kénnen Produktionszeichnungen aus der Arbeitsvorbereitung lbernommen werden.

TAB Kalkulation

Projektverwaltung -»> 00984 Blomenrghr  Kunde: 1012, dasf

%PlDinl Stammdaten | &rbeitsschiitte | Riickmeldungen | Statistik | Zeichnung | Kalkulation |

Einzelkostenkalkulation Gesamtkostenkalkulation

M aterial

K.alkulation Fremdkosten Kalkulationssumme: 2.500,00
Beschreibung Menge | Einzel - Kosten | Gesamt - Kosten| =

250 725 18125 Gesamtkosten: 2.051.92]
- 443 08

Gesamte Fremdkosten: 1.812.,50
Mannkosten: 239,92

M aschinenkosten:

!
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Hier finden Sie eine kleine Uber-/Unterdeckungsrechnung.

Wir bitten Sie zu berlicksichtigen dass wir keinen Anspruch auf eine regelrechte Nachkalkulation oder Kalkulation
legen. D.h. dieses kleine Tool kann lhnen im einfachen Sinn hilfreich sein, oder auch nicht. Im zweiten Fall bitten
wir keine weiteren Anforderungen an diese Ubersicht zu stellen.

Sie kdénnen in der Kostenkalkulation Materialkosten und Fremdkosten manuell eingeben. Die Lohnkosten werden
Uber die Kostensatze, die den Mitarbeitern hinterlegt werden kénnen, hoch gerechnet. Diese gesammelten
Kosten werden dann der pauschalen Auftragssumme die Sie hinterlegen kdnnen gegenliber gestellt und so ein
entsprechendes Ergebnis ermittelt.

Projekteinstellungen im Kontextmenii - Aligemeine Einstellungen
In den Projekteinstellungen haben Sie die Mdglichkeit diverse Voreinstellungen vorzunehmen. In der
vorangegangenen Projektbeschreibung wurden bereits einige Vorgaben und Schalter angesprochen.

Projekteinstellungen

Allgemeine Einstellungen | Statistik Einstellungen ‘

Feldbeschnftungen ‘Yorgaben

Maschinenzeiten in den Rlickmeldungen
AP Vorbelegung in Arbeitszchittzuordnung
Mach Projektanlage AS zucrdnen

[] Arbeitsschiitte sortiersn

Arbeitsschiitte priffen

Arbeitzschritte mit Projekt klonen

laufende Mummer:
Kurzheschreibund: |Beschreibung
Artenbezeichrung: |Projektart

Bezeichnungstelder. |Bezeichungen |

Bezeichnung 2
Bezeichnung 3:
Bezeichnung 4:
Bezeichnung &
Bezeichnung B
Bezeichnung 7:
Bezeichnung &
Bezeichnung 3
Bezeichiung 10:

Bezeichnung 1: Hzg

Abmeszungen
Giite

B4

Auftrag
Auftragename

BY

B3

[rsprungadate;

Datei

Yorgaben klonen

[ Automatizches Arbeitzschrittende
[] utomatizches Projektends

Bildpfad:

Lanatextfeld: || angtext | Frojektnummenn-Trennung

aktiv

Projektstatus 2: 1. Trermzeichen nach Stele: m
Projektstatus 3: 2. Trennzeichen nach Stelle: m
Projektstatus 4 Trennzeichen: .
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Unter den Feldbeschriftungen kénnen Sie die Beschriftung der Projektgrunddaten, Detailzeilen und Langtext
bearbeiten.

Folgende Schalter kénnen aktiviert werden:
Maschinenzeiten — aktiviert die Anzeige der Maschinenzeiten in den Riickmeldungen und Statistiken
AP Vorbelegung — schlagt bevorzugt die Arbeitsplane vor den Arbeitsschritten bei der Neuanlage von
Projekten vor
AS zuordnen — aktiviert die Arbeitsschrittauswahl nach der Projektneuanlage
AS sortieren — sortiert die Arbeitsschritte entsprechend der Arbeitsschritthummer, ohne Sortierung
werden die Arbeitsschritte in der Reihenfolge im Projekt angezeigt in der sie geladen wurden
AS priifen — priift ob der Arbeitsschritt bei der Zuordnung bereits existiert

AS mit Projekt klonen — beim klonen eines Projektes werden die Arbeitsschritte ebenfalls wie in der
Projektvorlage existent mit Gbernommen

Auto AS Ende - setzt einen Arbeitsschritt automatisch auf beendet/fertig wenn die Sollmenge erreicht ist
Auto Projekt Ende — setzt das Projekt automatisch auf beendet/fertig wenn alle AS fertig gesetzt sind

Mit dem Bildpfad wird ein Dateipfad angegeben in dem die Bilder kopiert werden die unter dem Projekt TAB
Zeichnung zugeordnet werden kénnen. D.h. die Vorgehensweise ist wie folgt: Sie nehmen unter der besagten
Funktion Bild suchen ein Bild auf und speichern es zum Projekt ab. Dabei wird dieses Bild/Zeichnung in den hier
in den Einstellungen angegebenen Dateipfad kopiert.

Die Projekthummerntrennung ermdglicht eine automatische Schlisselung der Projektnummer, ohne die
Trennzeichen und Formatierung der Nummer bei der Projektanlage manuell angeben zu missen. Es werden bei
der Nummerneingabe die hier vorgegebenen Regeln beachtet.

Projekteinstellungen im Kontextmenii - Statistik Einstellungen
In den Anzeigeeinstellungen kdnnen Sie diverse Informationen in der Statistikausgabe des Projektes aktivieren.

™ rajekteinstellungen

| &llgemeine Einstellungen | Statistik Einstellungen |

Anzeigeeinztellungen A5 Fortzchnttzberechnung
Mengen anzeigen (® nach Menge [ nach Zeit

w| Sollzeit i : ;
sl E s Ee Projekt Fortzchrittzberechnung

w| Lohnkost i ; : :
EHBRRERRGERR RS R %} nach Projektarbeitzschritten

) nach manueler Biickmeldung

2} nach Projektzollvorgaben

Projektmodus
{=} Auftragsmodus

{2} Lohnzcheinmodus

Die AS Fortschrittsberechnung sagt aus auf welcher Grundlage die Fortschrittsanzeige in der Arbeitsschrittmaske
des Projektes arbeitet.
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Annliches gilt fir die Projektfortschritts Berechung. Geben Sie an ob die Grundlage der Schnitt der
AS-Fortschritte ist oder ob sich die Anzeige auf eine manuelle Riickmeldung Gber Terminal oder PoC bezieht.

Der Projektmodus steuert bei einer Ubergabe eines ERP Systems die Projektverwaltung als Auftragssystem oder
Lohnscheinsystem. Als Lohnscheinsystem wird vom Time iX BDE System automatisch ein Standartarbeitsschritt

1 im Projekt angelegt, auch wenn vom Vorlaufsystem nichts geliefert wird.

2.2.2 Fertigungsiibersicht

Hier sehen Sie den Fertigungsfortschritt Ihrer Auftrage

\( Arbeitsgang - Fortschritt - Ubersicht

X

Feﬂigungsﬁbersicht - Stand; 05.03.2018 13:53:48 [ Stationsmengen erechnen =0 G
 Projektsuche - ~ Legende -

|| | 3 "%- - micht gestartet gestartet - beendet

Fertigungsubersicht / Sortierung: Projektnummer £ Filter: kein Filter

& B | E F_| G H | | d K | L] M | H | 0 =)
1 [Projektiibers]Stand:05.03. i

5 |

=3 Soll- |t | st- | 5t- | st- | 5t-

4 |Projekt Beschreibung Menge| Prajektart | Temmin Menge Arbeitsschiitt |Menge Arbaitzschitt |Menge Arbeitzzchntt | Menge Arbeitzzchitt |Menge Arbeitszct
5 |000001 Laufzettel Juy 0 MEL ] iTeile bestallan

_ B |0D0354 Blomenrohr |0 MEL : 1] Fahrzeug Endd Testfnlage |0 Allgemein
7 [10m Rechner zuz{ 0 AEM {Zusammenbau{0 Test und Inztal 0 Allgemeing Ak 0 Test A5 -
& 10032 10032 MEL {Schweilen |1 Fertia

9 |10033 10033 ] NEL :

10 |10034 10034 MEL

11 |10234 10294 ] NEU

12 11442 Test Blomenq 0 MELI

13 |11826 Parallel Test |0 MEL

14 187 Parallel Test |0 MEL

15 11828 11828 NEU

16 |118289 11829 MEL

(17 |11838 11838 - NEL :

18 [12 Prajekt Aukarn - {Saubermache

13 133 Megmunk.ala 10 REP Zugammenball

20 |15458 MOMTIEREKR 10 A Test und Instal 0 Fahrzeug Start| 4 Allgemein
21 |20 Programmien1  [NEU 10 iTestAS52 |30 iAllgemein
24

23 |26 Inventur 1 MEL Auzwertung

24 300014 PLATAL-Con 2 MEL iMASchlu
<]

Die einzelnen Positionen mit ihrem Status, rickgemeldeten Mengen usw..

Es handelt sich hierbei um ein reines Anzeigemodul, Bearbeitungen oder Anderungen kénnen in dieser Maske
nicht getatigt werden. Diese Anzeige kann fur eine etwaige Weiterbearbeitung in Excel exportiert werden.

2.2.3 Abschluss

Es wird fiir alle BDE Konten ein Monatssaldo erzeugt und in der Datenbank abgelegt.
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™1 Ab [ &3
|| @
Mr Bezeichnung "-.-"n is
Mirz [2015] 01.03.2015 31.03.2016
9 Februar [2015] m.02.2015 28022015
3 Januar [2013] m.m.20ma3 31.01.2015
7 Dezember [2012] mizz2maz Na22mz2
B Juli [20171] .07, 2011 3.07.2011
5 Rest [2011] m.08.2010 0062011
4 Jul [2010] m.07.2010 J1.07.2010
3 Juni [2010] m .EIE.E[;_I'I I} 0062010
2 Mai [2010] m .EIE.E[i Mew
1 Movember [2009] 01.11.20 Stornieren
Editieren
Drruck Summen Druck Mitarbeiter Surmmen
Druck MitarbeiterKST Detail Druck Kostenstellen Summen
Drruck Mitarbeiter-Konten Detail Duck BOE-F.onten Summen

Leistungslohnanzeige

s |

Es handelt sich hierbei um Werte die fur die Leistungslohnermittlung Grundlage sind und mit in die
Personalzeitverwaltung einflieRen. Dort werden diese Daten in der Regel in die Lohnabrechnung mit Gbergeben.
Der Abschluss kann hier manuell ausgefihrt werden.

Er wird jedoch auch automatisch bei der Erstellung des Monatsabschlusses der Personalzeit mit erstellt.

2.3 Statistiken

Im MenUpunkt Statistiken kdnnen verschiedenste Auswertungen ausgewahlt werden, die der Analyse und
Auswertung rund um die Projekte und einem Mitarbeiter Leistungslohn dienen.

Statistiken  Leitstand  Tools  Administre

i Auswertungen |
Tageseffektivitadt
Tagesverlauf
Mitarbeiterleistungsgrad
Fehlzeiten
Altive Mitarbeiter
Projektarten
Kostenstellen
Mitarbeiterzeit pro Monat
Self-Made

2.3.1 Auswertungen
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Listen und Auswertungen | 2 |

Art Bez. Listenbezeichnung | Favaorten
Autikelstatiztik

Mitarbeiter Einzelauswertung

Projekt Einzelauswertung #
Zeitraumstatiztik,

Sie finden hier spezifisch fir Ihren Einsatz angepasste Auswertungslisten. Standartlisten sind hier nicht
enthalten. Es handelt sich ausschlief3lich um Auswertungen nach kundenspezifischen Anforderungen.

2.3.2 Tageseffektivitat

Hier finden Sie die Gegenulberstellung der Mitarbeiteranwesenheit zu ihren BDE Zeiten. D.h. Sie sehen wie viel
der Anwesenheit auf produktiven Projekten verteilt wurde.

 Kriterien -
Mitarbeiter: | ~

Yon: |16.03.2017 =]

Bis: [17.03.2017 =

Abfrage b
Abfrage Datum

Frektivit,

Einztellungen

I

Je nach Organisation des Betriebsablaufes gibt es natirlich unterschiedliche Grenzwerte, ab wann ein zu
erstrebender Wert erreicht ist.
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Geben Sie dazu im Einstellungsfenster der Tageseffektivitat lhre eigenen Schwellenwerte fir die Anzeige eines
positiven Korridors vor. Diesen Korridor kdnnen Sie mit einer eigenen Farbauswahl versehen. Somit erhalten Sie
eine komfortable Ubersicht Gber die Auslastung Ihrer Mitarbeiter und kdnnen schnell und nachhaltig reagieren.

2.3.2 Tagesverlauf

7
Kriterien f—
Miatetzr | ) Vo essants ) Bs emane s | @
Persl | Name | Pajekinummer| Bezeichnung | Datum Beginn| Begin| Datum Ende | Ende | Daer |45 M| Abeisschit
123 Bruchner, Martina Pause 1306206 11:58

123 Bruchner, Martina 1001 Rechrer 2usammenbauen 1306206 1188 13062006 1202 0004 11 Zusammenbau Rechner

123 Bruchner, Marting eht 1306206 1202

Personensumme: 0004 FZE: 0004
1000 Meubrer, Sebastian 15458 MONTIEREN 0506206 1026 0B0R2ME 1348 0322 1 Algemeine Arbeiten
1000 Mewbner, Sebaghian 100 Rechner zusammenbauen 06062ME 1348 0R06206 1401 0013 11 Zusammenbau Rechner
1000 Mewbner, Sebaghian Fomrt 606.2ME 1401
1000 Mewbner, Sebastian (eht 06062016 1401

Personersumme: 035 FZE: 00.00

Der Tagesverlauf wertet dhnlich der Tageseffektivitat die Mitarbeiterauslastung aus.

Hier sehen Sie diese Auslastung jedoch noch detaillierter, indem jeder einzelne Tagesablauf vom Kommen bis
zum Gehen mit den dazwischen liegenden Tatigkeiten angezeigt wird. Sie sehen auch wieder Uber die gleiche
Korridoreinstellung wie in der Tageseffektivitat die farbliche Darstellung der Tagesauslastung.

Sie greifen diesbeziiglich auf das gleiche Einstellungsfenster wie zuvor zurtick.

2.3.4 Mitarbeiterleistungsgrad
Im Gegensatz zu den beiden vorherigen Auswertungen bei denen die BDE Zeiten im Bezug auf die Anwesenheit
gesehen wird, stellt sich hier die BDE Istzeit der Sollzeit, also Vorgabezeit, gegenuber.
Dadurch bekommen Sie als Prozentwert den Leistungsgrad. Sie sehen, zu wie viel Prozent der Mitarbeiter die
Zeitvorgaben (berschritten hat, also zu viel Zeit fir die Arbeiten bendtigt hat, bzw. um wie viel der Mitarbeiter
schneller als die Vorgabe war.
Sie befinden sich hier bereits in der ersten Stufe der Ermittlung eines Faktors fir einen Leistungslohn.
Dieser Wert wird Grundlage fir eine weitergehende Berechnung und flieRt dann zur Lohnabrechnung in die
Lohniibergabe ein. Dort bildet diese Info die Grundlage flr die weiteren Lohnberechnungen.
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2.3.5 Fehlzeiten

Wi

Filtereinstellungen

£

Mitarbeiter

/

0108213 2] = 25082016 2| Max Stunden:

time iX

(%) Mitarbeterzeiten
() Maschinenzsiten

Tabelle Fehlzeiten

Pers Nr. | Yamame | Nachname | Prajektrummer | AS-Nr| Typ | - AS-Bezeichnung | Start-Datum | StatZet | EndeDatum | Ende-Zet| Dauer |Beschrelbung| gepruft| 4

B | 1000|Sebastiar| Meubner 15458 120 M| Testund Installation | 14.08.2013 | 155200 | 15102003 | 17:00:00 | 148%:08 |Daver zulang| [ 2
1000| Sebastiar | Meubner Bl 1 M |Algemeine drbeiten | 28.05.2015 | 1250:00 | 28.05.2015 | 220000 | 0910 |Daver2ulang| [
123 Marting | Bruchner 12| 3 M | Saubemachen 09.07.2015 | 133200 | 03.09.2015 | 10:00:00 | 1340:28 | Daver zulang) [
123 Marting | Bruchner 1001 11| M | ZusammenbauRech| 03092015 | 10:00:00 | 22092015 | 131800 | 45308 | Daverzulang| [
1000| Sebastiar | Meubner Bl 1 M |Algemeine drbeiten | 2805.2015 | 2230:00 | 25.08.2015 | 2310:00 | 2136:40 | Daver 2ulang| [
1000 Sebastiar | Meubner 1001 11| M | ZusammenbauRech| 03092015 | 123000 | 13102015 | 151500 | 1106:45 | Daveraulang| [

In dieser Auswertung kénnen Sie priifen ob fur einen bestimmten Zeitraum BDE Tageszeiten vorliegen die tber
einem in der Maske einstellbaren Wert liegen. Man gibt hier den Zeitwert vor, der fir den betrieblichen Ablauf

eigentlich zu hoch ist, also in der Regel nicht auftritt. Nach der Abfrage werden dann alle Buchungen
herausgefiltert die tUber diesem Wert liegen. Diese konnen Sie somit komfortabel auf Logik priifen. Geprifte
kdnnen Sie abhaken, damit treten sie nicht mehr erneut auf.
Natirlich kdbnnen Sie von jedem Eintrag aus direkt in die zugehdrigen Projekte und Originalzeiten springen um
sich einen Uberblick zu verschaffen, ob diese Buchung ok ist oder ob es sich eventuell um einen falschen Wert
handelt, der durch eventuelle Fehlstemplungen verursacht wurde.
Gehen Sie hierzu wie gewohnt iber das Kontextmenii vor, Sie finden darin die gesamten Querverweise.

Hinweis

Diese Priifung kann auch auf die Maschinenzeiten abgebildet werden. Schalten Sie hierzu einfach
entsprechende die Anzeige der Maske auf Maschinenzeiten um.

2.3.6 Aktive Mitarbeiter
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Aktive Mitarbeiter lE.l

* ]

dktive Mitarbeiter

Mitarbeiter

PersMr | Machname Yorname Projektnummer Projektbezeichnung A5Hr. | AS-Bezeichnung Start | =+
» 1001 | Hagen Heirrich 2106 | Storung HE 801 | Brennerprifung i
1001 |Hagen Heinrich 2111 | Firma Bard 1| Matenialeingang
1001 | Hagen Heirrich 20030323 | Auttrag Brummel 2| Matenialeinlagening
1001 | Hagen Heirrich 2023 | Wekrar 20 | Mazchinerorbereitu
1007 | Meuber Thomaz 2030 | Venwaltung Backnang 24 | Programmibensachi
1008 | Preisinger Markuz 2200 Objekt Haushammatrazse 502 | Hauzpfiege allgemeir

Diese Ubersicht zeigt lhnen alle aktuell aktiven Mitarbeiter. Die Funktion liefert Innen den aktiven Mitarbeiter mit
seiner aktuellen Tatigkeit / Arbeitsschritt und Projekt.

2.3.7 Projektartenstatistik

Projektartenstaistk =5

24,08.2015 ]

Gesamtzet iber alle Projektarter; 0341

Projektartenstatistk:

Projektart Projektartname Zett [hbmm| Zet [dez it
B |AEN dindenng § 0oy 0,28 ]
il Arbeitsvorbereitung 0322 237 91,58
HEL Newbau 002 003 082

Stellt alle angelegten Projektarten flr den abgefragten Zeitraum gegeniber und zeigt die prozentualen
Verteilungen. Somit sehen Sie schnell wie sich z.B. Reparaturen zu Garantiearbeiten, Kulanzarbeiten usw.
verhalten.

2.3.8 Kostenstellenstatistik
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Zeigt Ihnen die Kostenstellenverteilung fur den abgefragten Zeitraum an.
Sie kdnnen zwischen verschieden kumulierten Zusammenfassungen wahlen, siehe Auswahl in der Maske.

2.3.9 Mitarbeiterzeit pro Monat

Bugswahlkriterien
Mitarbeiter [ | A | Von (0101206 Bis [3107.2016 2]
KSTNi|  KST Bezeichung | Pershlr | Mitarbeiter | Zet | Lohrkosten
Micht zuordenbar 1 test kst 46:43 0,0
Micht zuordenbar 32 ochi00 Adrin 198:50 0,0
Micht zuordenbar 46 Pehra Fliege 4656 0,0
Micht zuordenbar 123 Martina Bruchner 21628 0,0
Micht zuordenbar 22 Test Schock 1800 0,0
Micht zuordenbar 1004 Test Yaniable Fehlzeit 11308 0,0
Micht zuordenbar 10000 0 Ginter Denker B4:00 0,0
Micht zuordenbar 10001 (1 Chrigtian Denker  40:00 0,00
Micht zuordenbar 100043 Test Pl £4:00 0,00
500 Programmigming? 1000 Sebastian Meubner ATR48 74540
A02) Technik 123 Marting Bruchner 0004 0,00
) 503 Hatline l 4711 Wit Lang

X

Auswertungsdsfintion

) Kostenstellen gesant

{9} Kostenstellen pro Mitarbeiter
() Mitarbeiter pro Kostenstelle

) Kostenstellen pro Kostenar

() Kostenart pro kostenstele

Fostenstellen / Mitarbeiter /
Kostenart

0

Stundennachweis

fime)

Monat Juni 2016 Name: 1000, Sebastian Neubner

Projekt | 112|3|4|5|6|7|8|9|1011(12(13|14/15(16(17(18|19|20|21(22|23|24|25|26|27|28|29|30 |31
1001 0,000 0,00 000)000(000|022|000(000(000]000]000(000{000]000 000)000]|000/(000{000|000(000(000]000|000(000]000]|000{0,00]0,00]000( 0,00
15458 000(000(000)000|000 337|000 000(000|000(000|000]000{000f000)|000(000|000{000(000|000{000/0,00|000(000|000|000(0,00]0,00(000] 0,0
Summe: 000(000(000) 000|000 359|000|000(000)000(000|000]000{000f000|000(000|0,00{0,00(0,00]|000f{000(0,000,00(000]|000{000(0,00]0,00({000] 0,0
Gesamtsumme:

Hier finden Sie eine Druckausgabe des Stundennachweises Projekte pro Mitarbeiter im Gesamtmonat.
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2.3.10 Self Made Statistiken

0101 2016 ]

- (‘082016 £

\"’ Projekte "’ Piojektarten % Mitarbeiter I Arbeitsschitte %, Funden % Standars ', Projekistatus % Codes
Projekr Projektname Pershi Mitarbeiter ibetszeit| Rustzeit | Hifzet | Menge | Ausschuss| Stuckkost.| Lohnk, Sollzet
100 Rechner 2usammenbauen 123 Bruchner, Martina 114 Ab;[;g'e' ——— = T o ST 000000
100 Rechner 2usammenbauen 1000 Meubner, Sebastian 00 N (0:00:00
Gezamtheitiche Auswertung * |
1001 Rechner zuzammenbauen 00 Proiskt-Ausweitung Mitarbeiter (00:00:00
15478 MOWTIEREN 1000 Newbner, Sebastian 03] § Miabsterfuswertung b [ Absisschite | 000000
Funden-tuzwertung L4 Mitarbeiter # Arbeitzzchitt
15453 MOMTIEREN 03 00:00:00

T agesbezogen / Mitarbeiter kumuliert

Anzeige L4
Tagesbezogen 7 Mitarbeiter detail
Listenausdruck L}

Augwertungsduck L4
- -

Stellen Sie sich lhre Auswertung einfach individuell zusammen.
Die Maske ist praktisch selbsterklarend.

Testen Sie einfach, da es sich um eine reine Auswertungsmaske handelt kdnnen Sie auch nichts versehentlich

verfalschen.

2.4 Leitstand

Die Leitstande dienen der Ubesicht zur Auslastung des Betriebs.

[a BDE Client - TOP TIME Management - 2.6.100

Stammdaten Bearbeitung  Statistiken = Leitstand  Tools  Administration

Projektleitstand

Supportanfrage online Mitarbeiterleitstand

Maschinenleitstand
Kunden

Kapazititsibersicht

K.ostenstellen

Sie erhalten durch die drei folgenden Varianten verschiedene Ansichten fur Ihre Beurteilung.

Wichtig
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Es wird immer der gerade aktuelle Istzustand angezeigt
Zeitpunkt kénnen nicht dargestellt werden.

2.4.1 Projektleitstand
Sie sehen im Projektleitstand alle aktiven Projekte.

timeixX

. Ruckwirkend, bzw. Zustdnde zu einem gewissen

™ Projektleitstand - Ubersicht zum 05.03.2018 14:08:38

| @
Projekt Grunddaten Ende Stuck Fortschnitt Prognose
Mitarbeiter Arbeitsbeginn Arbeitzschritt
AUT00096 000322 0 | 0x | Q Details =
10032 10032 0 oz | @ [ Detals | _|
10033 10033 0 | D% | Q Details
10034 10034 0| 0x | Q Details
10294 10294 0 @ [ Detais
11828 11828 0| 0% | @ | Detais
11829 11829 0| 0% | Q Details
11838 11838 0 | 0% | Q Details
418417 12345678901234 0 | 0% | Q Detais
76 Anlage Test User / Datum 0| 0% | Q D etails

Projekte an denen auch gerade ein Mitarbeiter tatig ist, werden durch einen Knotenpunkt gekennzeichnet.
Klicken Sie auf diesen Knoten und Sie erhalten weitere Zeilen im Projekt, in dem die angemeldeten Mitarbeiter

mit den offenen Arbeitsschritten gezeigt werden.

Fertigungstellungstermin voraussichtlich eingehalten werden kann.

=JA

rot = NEIN
Uber Details springen Sie direkt in die Projektmaske.

Weitere Funktionen wie Sortierungen, Filterung usw. siehe im Kontextmenda.

2.4.2 Mitarbeiterleitstand
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|T| Mitarbeiterleitstand - Ubersicht zum 05.03.2018 14:0%:19 @
B @
Mitarbeiter Grunddaten Fehlzeit MA Status
Projekt Arbeitsbeginn Arbeitgschritt
46 Petra Fliege ® Detals
+ 123 MWartina Bruchner Q Details
225 Test Schock @ Detalls
1000 Sebastian Neubner ) Detals
1001 Stefan Preisinger Q Details
1002 Annegreet Lohner & Detalls
II 1003 Mazi Mustermann l@ Details
1001 Rechner zusammenbauen  03.09.2015 15:20 11 Zusammenbau Rechner
4711 Weit Lang @ Detalls
5000 Tobias Miiller Meier2 Q Details

Zeigt lhnen alle Produktionsmitarbeiter mit ihren aktuellen Stati.
rot = inaktiv
= aktiv
= in Bearbeitung
Aktive Mitarbeiter sind auflerdem mit einem Knoten gekennzeichnet. Klicken Sie auf diesen Knoten um das
angemeldete Projekt und Arbeitsschritt zu erfahren.

2.4.3 Maschinenleitstand
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[ Maschinenleitstand - Ubersicht zum 05.03.2018 14:10:02
T @
Maschinen Grunddaten Maschinen Status
Projekt Arbeitzbeginn Arbeitzschntt
4+ 1000 Frdsmaschine 01 ) g
K.ein Projekt gefunden 08.07.2008 14:35 1  Allgemeine Arbeiten
1001 Bagger klein Q Detailz
1002 Multicar 01 [ Dietails
1003 Bagager gross Q Dietails
1004 Traktor @ Dietails
1552 xxx ® Dietails

Zeigt lhnen alle Produktionsmaschinen mit ihren aktuellen Stati.
rot = inaktiv
= aktiv
Aktive Maschinen sind aulerdem mit einem Knoten gekennzeichnet. Klicken Sie auf diesen Knoten um das
angemeldete Projekt, Mitarbeiter und Arbeitsschritt zu erfahren.

2.5 Tools

Unter Tools finden Sie diverse technische Auswertungen wie Logblicher sowie auch den Aufruf der
Remotecontrolsitzung. Bei Bedarf kann sich nach Aktivierung einer Sitzung unser Servicemitarbeiter auf Ihr
System aufschalten. Dazu bendtigen Sie lediglich einen Zugang in das Internet vom zu steuernden Rechner aus.
Zur Verwendung kommt das Sitzungstool von Netviewer, ein marktfiihrender Anbieter mit sehr hohen
Sicherheitsstandards. Nutzen Sie das Remotetool bei Bedarf nach Anweisung unseres Systembetreuers.

Er wird Sie telefonisch anweisen falls eine Fernwartungssitzung benétigt wird.

Hinweis

Ohne die Aktivierung durch Sie ist es unseren Mitarbeitern, und damit auch einer Fremdperson, nicht mdglich auf
Ihr System zu zu greifen. Somit sind alle Bedenken unberechtigt, dass allein mit dem Vorhandensein des Tools
auf Ihrem Rechner ein Fremdzugriff moglich ware.
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2.6 Administration

Rufen Sie hier das Administrationsprogramm TTM-Admin auf um Berechtigungen, MenUeinstellungen, Druck
Editierung usw. einzustellen.

Die Bedienung des Admin Programms entnehmen Sie bitte dem entsprechenden Handbuch.

Sollten Sie das Adminprogramm nicht 6ffnen kdnnen, wurde wahrscheinlich der Zugriff von lhrem
Systemadministrator bereits gesperrt. Wenden Sie sich in diesem Fall bei Anderungswiinschen bitte an lhren
Admin.

2.7 Hilfe

Aufruf des PDF Handbuchs.
Abruf von Systeminfos.
Abruf der letzten Updateinfo.
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